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Машины разделительной резки стального каната DTD, DTR



Технология разделительной резки основана на нагреве участка каната, зажатого в
электродных губках машины, электрическим током (нагреве сопротивлением), и

последующим отводом подвижной губки (в машинах типа DTR). В машинах типа DTD
разделение производится совместно с проворотом троса по его оси, в результате чего
становится возможным получить оплавленный конец троса заостренный на конус. Машины

разделительной резки стального каната с оплавлением концов могут применяться также для
резки каната из нержавеющей проволоки. 

Применение машин DTD и DTR.

Машины разделительной резки стального каната DTD и DTR применяются в производстве:

пломбировочных устройств
тросовых подвесов систем освещения 
устройств тросовой виброзащиты
тросовых щеток
велосипедных замков
тросов управления (мотоциклы, велосипеды)
тросовых перемычек для железных дорог 

Диапазоны резки стального каната машинами DTD-DTR 

IDEAL-Werk выпускает 2 модели машин типа DTR – разделительной резки стального каната и
1 модель типа DTD – разделительной резки стального каната с заострением концов при

разделении, общим диапазоном для стальных канатов диаметрами от 1,5 до 8 мм. (1,5 - 4,0 и
2,0 - 8,0 мм) 

Описание модификаций машин разделительной резки стального троса DTD и 
DTR. 

см.п.3. На машинах установлены трансформаторы воздушного охлаждения. Разделение
производится пневматическим цилиндром с плавно регулируемым усилием. Привод

устройства проворота губок на 360° - пневматический.

Комплектация: машины комплектуются электродными губками под заказанный диаметр
стального троса. Электродные губки снабжены внутренними каналами и штуцерами для

подключения к системе водяного охлаждения. 

Технические характеристики машин DTD и DTR разделительной резки стального каната
(троса)

DTR
040

DTR 080 DTD 080

Диаметры стального троса (стального

каната), мм

1,5 –

4,0
2,0 – 8,0 2,0 – 8,0

Номинальная мощность, кВА 16 16

Вес, кг нетто/брутто 355 / 260 300 / 450

Размеры упаковки, м
0,9 x 1,0 x

1,4
1,2 x 1,1 x

1,6
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