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Стыкосварочные машины DC



Стыкосварочные машины DC - контактной стыковой сварки стального металлокорда с возможностью 
предварительной резки с оплавлением концов металлокорда 

Назначение:

Машины стыковой сварки стального металлокорда DC предназначены для разделительной резки и стыковой сварки стального
металлокорда в серийном производстве автомобильных шин. 

Технология стыковой сварки металлокорда: 

Конец металлокорда должен быть оплавлен для возможности сварить его в стык. Дальнейшая технология сварки – контактная стыковая
сварка сопротивлением. После сварки средне- или высокоуглеродистых сталей требуется отжиг.

Описание работы: После подготовки торцов свариваемых заготовок, концы укладываются в V-образные канавки электродов вручную и
зажимаются в прижимах. После запуска, цикл сварки происходит автоматически. После сварки оператор зачищает, при необходимости,
грат, образовавшийся на сварном соединении. 

Диапазоны машин DC для сварки металлокорда 

На машинах контактной сварки встык металлокорда DC можно сварить встык металлокорд диаметрами от 0,5 до 4,0 мм. 

Комплектация: 

Машины сварки металлокорда DC могут комплектоваться тиристорным управлением, для возможности плавной регулировки напряжения
сварки и отжига, а также задания времени цикла. Кроме того машины стыковой сварки металлокорда могут быть оснащены заточным
станком для снятия грата, устройствами для проверки качества полученного соединения на изгиб и на разрыв. 

. 

DC- IDEAL-Werk ТТХ

Модель Ø металлокорда, мм 

DC0 018 0,5 – 1,8

DC0 040 1,0 – 4,0
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