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Шлифовальные машины SMH/SMP



Технология:

Сваренная ленточная пила вставляется в губки прижимов (с ручным или пневматическим
приводом, в зависимости от модели) с расположением шва под инструментом – абразивным

кругом – с центровкой над U-образным упором. После зажатия пилы в губках прижимов,
станок включается переключателем на двигателе и оператор, с помощью рукоятки,
производит возвратно-поступательные движения, перемещая вращающийся абразивный круг

(«чашка») над швом пилы. Прецизионная подача абразивной чашки производится второй
рукояткой с насечкой (либо маховичком на больших моделях) с отношением доли миллиметра

на оборот, гарантируя, что основное тело полотна не будет затронуто. Шпиндель на моделях
SMP 120 и SMP 320 имеет малый угол наклона по отношению к направляющим, по которым
перемещается шпиндель с инструментом (абразивным чашеобразным кругом), также для

гарантии, что зачистка производится только краем чашки. Грат зачищается всего лишь за
несколько ходов. В технологии зачистки грата немаловажную роль играет и сам абразивный

круг - прочность связующего и размер зерна. При неправильном подборе, возможно
повторный разогрев шва и ухудшение его прочностных характеристик. 

Диапазоны:

выпускает станки для зачистки грата со сварного шва ленточной пилы для 
организации комплектных сварочных участков на базе своих стыкосварочных машин  
BSS,  BAS,  BLS для максимальной ширины пил – от 60 мм до 320 мм.

Описание модификаций, Комплектация

Модификации зачистных станков  SMH снабжены прижимами с ручным рычажным 
приводом. Модели SMP – с пневматическими прижимами с управлением от педали. Все 
модели предназначены для установки на столах.
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Макс. ширина пилы/

штрипса, мм

Электродвигатель- фазность;

мощность
Привод

SMH

060 
60 ~ 3; 0,37 кВт

ручной

рычажный

SMP

060 60 ~ 3; 0,37 кВт пневматический

SMP

120 
120 ~ 3; 0,75 кВт пневматический

SMP

320 
320 ~ 3; 0,75 кВт пневматический
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