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Пневматические машины контактной сварки DST



DST - пневматические машины контактной сварки проволоки встык и втавр

DST - машины контактной сварки сопротивлением встык и втавр стальной проволоки (прутка) производства IDEAL-Werk с пневматическим
приводом прижимов, для сварки проволочных рамок

1. "DST" - Машины контактной стыковой сварки сопротивлением стальной проволоки (прутка) в стык и в тавр,
 с пневматическим приводом прижимов, для сварки проволочных рамок. 

2. Назначение:

Машины контактной стыковой сварки проволоки DST предназначены для сварки стальных проволочных рамок при серийном производстве
полок холодильников, духовых шкафов, и прочих "белых товаров". 

3. Технология контактной стыковой сварки сопротивлением:

Концы проволоки требуют подготовки – обрезки под 90° без заусенцев, как при любой стыковой сварке. Технология сварки – контактная
стыковая сварка сопротивлением, но с возможностью работы по более сложной циклограмме усилия в цикле сварки - с проковкой в конце
цикла. 

Описание работы: После подготовки торцов свариваемых заготовок, концы укладываются в V-образные канавки электродов вручную и
зажимаются в прижимах. После запуска, цикл сварки происходит автоматически. После сварки оператор зачищает, при необходимости,

грат, образовавшийся на сварном соединении. При сварке встык низкоуглеродистой стальной проволоки и установленном импульсном
контроллере можно получать безгратовый шов с минимальным плавным усилением. При сварке проволоки в тавр (Т-образных соединений)

импульсная сварка эффекта на образование грата не оказывает. 

4. Диапазоны машин DST

На пневматических машинах контактной сварки встык и втавр DST можно сварить встык проволоку из стали диаметрами от 2,0 до 12,0 мм.
Машины контактной сварки проволоки DST также можно использовать для сварки прямоугольных сечений. 

5. Комплектация:

Машины сварки проволоки DST могут комплектоваться импульсным контроллером, позволяющим получать безгратовый шов с плавным
усилением, что в некоторых случаях позволяет исключить последующую операцию зачистки грата. Данная возможность относится только к
стыковым соединениям. 

DST- IDEAL-Werk ТТХ

Модель 
Ø стальной пр-ки, мм (при

повторно-кратковременном
режиме) 

Ø стальной пр-ки, мм (при
непрерывном режиме

работы)

Макс.производительность
Ø / шт./час

Мощность,
кВА

Вес
нетто/
брутто,

кг

Размеры
упаковки,

см

DST 100 2,0 – 10,0 2,0 – 8,0 6,0 / 1200 16
350 /
420

120 х 100
х 135

DST 120 3,0 – 12,0 2,0 – 10,0 6,0 / 1200 25 
355 /

425

120 х 100

х 135
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